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We care! Since 1975. SOLAR

Solartechnologie
mit Qualitatsvorsprung.




) VISION

Die Zukunft stellt viele Fragen.
Wir haben eine gemeinsame Antwort:

Sonnenenergie ist ein entscheidender Faktor auf dem g in eine Zukunft, die mit alternativen Energien
gestaltet wird. Wir bei Kyocera Solar gehdren zu den Pionieren der Photovoltaik. Schon seit {iber 35 Jahren

verfolgen wir erfolgreich und unbeirrbar unsere Vision: Solarenergie fiir alle Menschen.

KYOCERA SOLAR We care!

Klimawandel und knappe Energieressourcen -
die groRen Herausforderungen unserer Zeit.

Die globale Erwarmung und die Verknappung fossiler
Energietrédger zdhlen zu den groRen Herausforderungen
unserer Zeit. Fir die Zukunft unserer Erde und die Siche-
rung unserer Lebensqualitat wird es unerldsslich sein,

den Klimawandel zu stoppen und eine flichendeckende,
nachhaltige Energieversorgung zu garantieren. Kyocera Solar
setzt dabei auf Strom aus solarer Energie: Photovoltaik.

Heute fiir die Welt von morgen handeln:
We care!

Wir haben schon friih begonnen, solare Energie nutzbar

zu machen. Seit Gber 35 Jahren entwickeln wir diese Techno-
logie mit Hochdruck weiter, um Sonnenenergie allen Men-
schen zuganglich zu machen - weltweit. Damit beugen

wir Versorgungsengpassen vor und schonen gleichzeitig

die Umwelt. Wir stellen uns der Verantwortung, die wir fir
unsere Welt tragen.

In dieser Broschure erhalten Sie wichtige Informationen
zu Kyocera Solar und unseren Solarmodulen. Fir unser aller
Wohlergehen und das der kommenden Generationen!
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We care!
Damit die Photovoltaik-Erfolgsgeschichte
auch in Zukunft fortgeschrieben wird.

Kyocera Solar ist ein starker, erfahrener Partner. Wir verfiigen

Uber ein ausgepragtes Know-how auf dem Gebiet der Photovoltaik und
stellen uns immer neuen Herausforderungen. Der beste Beweis fiir
unseren Erfolg ist unser Werdegang: ein beharrlicher Aufstieg an die

Spitze der Photovoltaik-Branche.

Kyocera Solar -
Impulsgeber fiir die Sonnenenergie.

Als Pioniere auf dem Gebiet der Photovoltaik waren und
sind wir an zahlreichen Lésungen zum Thema Sonnen-
energie rund um den Globus beteiligt. Heute gehdren wir
zu den weltweit fiihrenden Herstellern im Solarbereich.

Wenn es schwierig wird, fangt bei uns die Arbeit erst
richtig an — gerade deshalb sind wir so weit gekommen.
Wir fihren aufwendige GroRprojekte durch und streben
danach, Menschen weltweit, auch fernab der Zivilisation,
mit Strom zu versorgen. Die Erfahrungen, die wir dabei
sammeln, kommen unseren Kunden auf der ganzen Welt

zugute.

'’} KYOCERA = KYOto CERAMICS

Griindung: 1959 in Kyoto, Japan .

Einstieg in Solartechnik: 1975
mit der Japan Solar Energy Corp. (JSEC)

Mitarbeiter: ca. 66.600
an weltweit 208 Standorten

Unternehmensbereiche: Informations-
und Kommunikationstechnologie, Umweltschutz
und Lebensqualitat

Service: Liickenloses Netz von Entwicklungs-,
Installations- und Wartungsservices
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Der Weltkonzern Kyocera - ein starker Partner. Wir setzen auf gesundes Wachstum.
Kyocera Solar ist Teil der japanischen Kyocera Corporation, wirtschaftlich schwierigen Zeiten haben wir immer schwarze Bis 2013 plant Kyocera Solar, die jdhrliche Solarmodul- montage befindet sich in Kadan, Tschechien. Dariiber hin-
eines zukunftsorientierten und global operierenden Grof3- Zahlen geschrieben. Dies verdanken wir unter anderem produktion auf ein Gigawatt zu erhéhen. Das Zentrum aus sind wir mit Niederlassungen in wichtigen europdischen
unternehmens. Seit der Griindung im Jahr 1959 wurden unserer breiten Aufstellung in den verschiedensten Branchen. unserer Solarzellenherstellung liegt in Japan - in Yohkaichi Landern vertreten. Kundenndhe hat bei uns einen hohen
die weltweite Prédsenz und das Produktportfolio bestandig Diese starke Basis ermdglicht uns, auch weiterhin optimis- und seit 2010 auch in Yasu. In Europa sind wir ebenfalls fir Stellenwert. Wir verstehen uns als Partner, der Ihnen
erweitert. Das Motto dabei lautet: stetig und gesund tisch in die Zukunft zu blicken. Unsere Stabilitat garantiert unsere Kunden prdsent. Die Produktionsstdtte zur Modul- bei Fragen und Problemen unterstitzend zur Seite steht.
wachsen. Dass wir damit vollig richtig liegen, sieht man an unseren Partnern eine dauerhafte und solide Zusammen-

unserer positiven Bilanz der letzten Jahrzehnte: Selbst in arbeit.
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Um héchste Qualitét zu erreichen, bedarf es anspruchsvoller Techno-
logien sowie strenger regelmaRiger Kontrollen. Dabei verlassen wir uns
nicht nur auf externe Prifstellen, sondern flihren zusétzlich unter-
nehmensintern wichtige Tests durch. Auf zwei Aspekte kommt es uns

dabei besonders an: Wirkungsgrad und Lebensdauer.

Innovative Spitzentechnologie von Kyocera:
immer einen Schritt voraus.

Kyocera Solar flhrte weltweit als erstes Unternehmen die
Serienfertigung von polykristallinen Silizium-Solarzellen ein.
Dieser Fihrungsanspruch ist bis heute erhalten geblieben.
Unsere Herstellungstechnik ist immer auf dem neuesten
Stand und wird im Rahmen eines umfassenden Forschungs-
und Innovationsprogramms kontinuierlich weiterentwickelt.
Auf diese Weise stellen wir immer wieder neue Rekorde

fur die Langlebigkeit und den Wirkungsgrad von Solar-
zellen auf. Zum Beispiel durch unser eigens entwickeltes
und patentiertes ,reactive ion etching“-Verfahren, das die
Lichtausbeute durch verringerte Reflexion erhéht. Auch
unser Silizium-GieRverfahren zur Herstellung der Solarzellen
haben wir im Laufe der Jahre fortwdhrend optimiert.

We care!

Strenge Kontrolle erfordert hohen Aufwand -
und erzielt hohe Qualitat.

Kyocera Solar steht fir tberdurchschnittliche Qualitat.

Als eines der wenigen Unternehmen am Markt fihren wir
alle Produktionsschritte in firmeneigenen Produktions-
statten durch. Diese vertikale Integration ermdglicht uns
die 100%-Kontrolle unserer Produkte. Sie hilft uns auRRer-
dem, die Leistung jeder einzelnen Zelle sicherzustellen,
sodass es pro Leistungsklasse nur einen Modultyp gibt. Da-
durch bieten wir GroRhandlern und Installateuren héhere
Planungssicherheit, da unter anderem weniger Lagerflache
fur die einzelnen Modultypen bendétigt wird und die Anla-
gen schneller mit einem System ausgelegt werden kénnen.

KYOCERA SOLAR We care! 819

Wegweisend auch auf der StralBe:
Kyocera Solartechnologie fiir den Toyota Prius. =

Auch die strengen Anforderungen des Toyota Qualitdtsmanagements

werden von Kyocera mihelos erfillt. Deshalb werden unsere Solar-
module in der dritten Generation des Toyota Prius verbaut. Die inno-
vative technische Idee: Ein mit Solarenergie betriebenes System
beltftet beim geparkten Fahrzeug den Innenraum.

Besonders, wenn es um intensive
Forschung und Qualitatssicherung geht.
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Eine groRe Stitze fir unsere Kunden ist unser Sortierver- GroRen Wert legen wir auf unsere internen Tests, die sogar

fahren, das sogenannte Pairing. Auf einer Palette von noch strenger sind als die allgemein Gblichen Kontrollen.

20 Modulen werden immer zwei Module so zusammen- Jede einzelne Komponente unserer Solarmodule wird in
gestellt, dass sie in jedem Fall gemeinsam die Nominal- diesem Prozess auf ihre Eigenschaften und Eignung unter-
leistung erreichen. sucht, um anschlieRend realen Modultests unterzogen

zu werden.

Unser Werk verlassen nur Module mit hohem Wirkungsgrad
und bester Fldchenausnutzung. Als Kontrollmedium fur
unsere Kunden liefern wir zu jedem Modul die im Werk ge-
messenen Leistungsdaten (Flash-Daten) mit.

[—




) TECHNOLOGIE

I
||I

|'||]|Ii;|| M

il

g, n
\ o~
M

Konsequente Umsetzung der Qualitatssicherung.

KYOCERA SOLAR We care!

0n

100 % KYOCERA-Entwicklung } Vertikale Integration } 100 % Qualitatsprodukt

Jedes Modul entsteht in einem genau festgelegten Entwicklungsprozess:

1. Analyse der Produktanforderungen:
- Visualisierung der individuellen Anforderungen
an die Anlage und maRgeschneidertes Design

2. CAD-Modellentwicklung:

- Aufwendige Computersimulation der Installation,
um spezifische Belastungen und Umwelteinflisse
zu identifizieren

- z.B. computergestitzte Temperaturanalyse
zur Uberprafung der Empfindlichkeit gegentiber
Temperaturabweichungen

3. Musterpriifung:

- Durchftihrung von Praxistests zur Uberpriifung
der Simulationsergebnisse

- z.B. Belastungsanalyse: Simulation einer kompletten
Installation, in der die Module einer Maximalbelastung
ausgesetzt werden, anschlieRende Abgleichung mit
den erfassten Daten der CAD-Modellentwicklung

- z.B. zyklische Kurz- und Langzeitbelastungsanalysen

- z.B. Vibrationsanalyse zur Untersuchung
der Widerstandsfahigkeit bei Erschiitterungen

4. Produktdesign:
- Entwicklung der Module anhand der gewonnenen
Testergebnisse

5. Langzeittests:
- Durchftihrung umfassender und sehr strenger Tests
- Elektrolumineszenz-Aufnahme: stichprobenartig
zur Uberprifung der Funktion und des Zustands der
Solarzellen

Neue Testergebnisse werden grundsatzlich mit unserer
umfangreichen Datenbank Uber bereits abgeschlossene
Simulationen abgeglichen, sodass die Gultigkeit der
Tests sichergestellt ist. Die Ergebnisse flieRen wiederum
in den Datenbestand ein und erganzen auf diese Weise
unser umfassendes Know-how.

Entwicklungsprozess

Analyse der  Analyse der

Produkt- Installationsbedingungen

anforderungen « Ausfallarten- und
Wirkungsanalyse

CAD- « Datenerfassung

Modell- « Strukturanalyse

entwicklung  Thermoanalyse

« Belastungstest
« Vibrationsanalyse
« Biegetest

Musterprifung

Produktdesign

« Feuchte-Warme-Test
 Temperaturwechsel-Test

Langzeittests

Modul

Produktionsprozess

Polysilizium

Gegossener Siliziumblock

Gesdagte Siliziumbarren

Wafer

Polykristalline
Solarzelle

Belastungsanalyse und Vergleich mit CAD-Modellentwicklung

Elekrolumineszenz-Aufnahme

Besonderes Merkmal des Kyocera-Produktionsprozesses ist die vertikale Integration.
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We care!
Deshalb erreichen unsere Solarmodule
immer hohere Wirkungsgrade.
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Ein klares Qualitdtsmerkmal von Solarmodulen ist ihr Wirkungsgrad.
Er beschreibt das Verhaltnis von zugefuhrter Sonnenenergie zur anschlieBend
produzierten elektrischen Leistung. Das heilt: Je hoher der Wirkungsgrad,

desto leistungsstarker und rentabler ist das Modul.

Aufbau unseres Solarmoduls

Der Aufbau eines Solarmoduls ist fiir hohe Wirkungsgrade und eine lange
Lebensdauer entscheidend. Wichtig ist, dass es vor dulReren Einflissen
jederzeit geschitzt ist. Unsere Solarzellen sind von beiden Seiten in
EVA-Folie eingebettet. An der Oberseite sind sie zusatzlich durch eine
frontseitige Glasabdeckung (Einscheiben-Sicherheitsglas) geschitzt und
an der Unterseite durch eine Riickseitenfolie. Die Folien wie auch das
Glas sind witterungsbestandig und schmutzabweisend. Das so geschitzte
Solarmodul liegt, von einer Dichtung umschlossen, in einem schwarz
eloxierten Aluminiumrahmen.

Aluminiumrahmen

Dichtung
Glas

3-Busbar-
Zelle

.~ |EVA

Rickseitenfolie
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17,7 %* S
171 %* e

14,5 %* Kyocera erreichte 1989, 1996, 2004
und 2006 den weltweit hachsten Wirkungsgrad
fur polykristalline Zellen.

1989 1996 2004 2006 Wirkungsgrad fiir quadratische
polykristalline Solarzellen

*15 x 15 ¢m, ** 15 x 15,5 ¢m

KYOCERA SOLAR We care!

Von Kyocera Solar patentiert:
das ,,reactive ion etching“-Verfahren.

Der Wirkungsgrad einer Solarzelle hangt hauptsachlich

von der Reflexion an der Zelloberflache ab. Sie bestimmt,
welche Lichtmenge bis zur transformierenden Schicht der
Zelle vordringt. Mit dem patentierten ,reactive ion etching“-
Verfahren ist es Kyocera Solar gelungen, den Zellwirkungs-
grad auf Gber 16 % zu erhéhen; in Laborsituationen werden
sogar Werte von bis zu 18,5 % erreicht.

Bei diesem Verfahren wird die Zelloberflaiche im Mikrometer-
bereich pyramidenartig aufgeraut, sodass das auftreffende
Licht mehrfach reflektiert wird und die Ausbeute sich

noch vergréRert. Diesen Prozess bezeichnen wir auch als
,d.Blue“, denn das Verfahren lasst die Zellen dunkelblau
und homogen erscheinen. Ein schoner Nebeneffekt: Die
neue Oberflachenbeschaffenheit verleiht den Modulen

ein ansprechendes Aussehen.

3-Busbar-Zelltechnologie sorgt fiir
noch bessere Wirkungsgrade.

Einen weiteren Erfolg konnte Kyocera Solar mit der Ent-
wicklung der 3-Busbar-Zelltechnologie erzielen. Als erstes
Unternehmen haben wir die 3-Busbar-Zellen in der Massen-
produktion eingesetzt. Diese Zellen haben eine groRere
aktive Flache, die Sonnenstrahlen aufnehmen kann. Der
entscheidende Vorteil liegt jedoch in der optimierten Zell-
kontaktierung. Elektrische Verluste kdnnen im Vergleich zu
herkémmlichen 2-Busbar-Ausfihrungen verringert werden,
was wiederum in besseren Wirkungsgraden resultiert.

Konventionelles Reactive ion etching-
chemisches Verfahren
Atzverfahren (RIE)

B cHEMISCHES ATZEN [l RIE

N N
I

Oberfl&chenreflexion (%)

Wellenl&nge (nm)

Elektrode |Busbar

texturierte Oberflache

p-Typ poly-Si Rickkontakt

Merkmale:

 Erweiterung der lichtempfindlichen Flache

* Verbesserte Photoneneinkopplung ermaglicht
Stromproduktion auf gréRerer Flache
 Verringerung des Leitungswiderstands

1415
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We care!
Damit sich unsere Solarmodule durch
eXt reme I_a ng |eb|g k@lt a U SZGICh nen zur hohen Effizienz kann die zur Verfliigung stehende Verstopfung der Bohrungen durch das Montagesystem ist

Fldche optimal ausgenutzt werden. daher ausgeschlossen.

Der Modulrahmen ist an der Innenseite mit Drainage- Lasergravierte, witterungsbesténdige Seriennummern in
|6chern ausgestattet, was zu einer sicheren Entwasserung den Rahmen sorgen fir eine einfache Identifikation der ein-
fihrt und ein Auffrieren des Rahmens verhindert. Die zelnen Module, ohne dass sie demontiert werden mussen.

Hoher Brandschutz mit der richtigen Anschlussdose.

Bei einer guten Photovoltaikanlage muss alles stimmen;
nicht nur damit eine lange Lebensdauer gewdhrleistet ist,
sondern vor allem auch fir die Sicherheit. Bei der Kopplung
an das Stromnetz kann es bei fehlerhaften elektrischen
Verbindungen zu einem Brand der Anschlussdose kommen.
Kyocera Solar hat daher die herkdmmlichen Klemmverbin-
dungen durch hochwertige Lotverbindungen ersetzt. Diese
Technik verspricht Schutz vor Korrosion und Uberhitzung.
Fur die Herstellung der Anschlussdose verwenden wir aus-
schliellich feuerhemmende Komponenten, daher wird sie
in die héchste Nichtbrennbarkeitsklasse (5VA gemaRk UL94)
eingestuft.

Kyocera Photovoltaikmodule erfiillen h6chste Anforderungen

Wer von der Langlebigkeit seiner Produkte Uberzeugt ist, kann bedenkenlos die Garantie fiir sie tbernehmen. Wir, als Kyocera

Fineceramics GmbH mit Sitz in Esslingen, Deutschland sind Garantiegeber fir alle Kyocera Solarprodukte. Eine einfache ) IE,C ?1215 b ZllaC 617,30: Voraussetzung far ) Umweltvertr.aglmkelt der Produktion zertifiziert nach
die in Europa vorgeschriebene CE-Kennzeichnung ISO 14001: Einsatz geschlossener und ressourcen-

Kommunikation und schnelle Reaktionswege sind somit durch unsere Serviceteams vor Ort gewdhrleistet. Dariiber hinaus arbeiten * IEC 61701: Salznebeltest schonender Wertstoffkreislaufe

. . e Schutzklasse Il » Mitgliedschaft im PV CYCLE: unabhdngige Vereinigung

Wir eng mit Kyocera Japan zusammen. e Produktionsstatten zertifiziert nach ISO 9001, mit dem Ziel, ein Ricknahme- und Recycling-Programm
OHSAS 18001 far Altmodule einzurichten

Ein robuster Rahmen als Voraussetzung fiir eine lange Lebenszeit.

Unsere Solarmodule sind von einem witterungsbestandigen ten Anforderungen der IEC 61215 ed. 2, das heil3t, s”‘mu%% e —— Superlative [ _

AIIL.Jminiumrahmeh eir?gefasst. Auch d.iese Komponente ihre mechanische Belastbarkeit betragt 5.400 N/m2. %wﬁﬁé '}:‘:.':’w:n D e g»i;oé m— = e PV CYCLE

tragt zur Langlebigkeit der Anlage bei. Zum Schutz vor A - =2 p -

duReren Einflissen sind die Modulrahmen schwarz eloxiert Unsere Modulrahmen weisen darlber hinaus weitere

und zusatzlich beschichtet, was fiir extrem hohe Korrosions- wichtige Vorteile auf: Sie sind beraus leicht zu montieren.

festigkeit und Langlebigkeit sorgt. Sie erflllen die erweiter- Durch die kompakten Modulabmessungen im Verhaltnis
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Standardnorm IEC 61215 Langzeittestreihe des TUV Rheinland

Je ein separates Modul pro Test Ein Modul durchlduft alle Tests nacheinander
Testdauer: 12 Monate

Priifungen:

2%
EITTEE)  Feuchte-wirme  (EhEXTITN

85°C [ 85% rel. F.

Modul 1
2%
m Temperaturwechsel 400 Zyklen
~40 °C bis 85 °C 1 Zyklus =6h
Modul 2

4x
BIETITNE)  FeuchteFrost  (EETENTN
1 Zyklus = 24 h

-40 °C bis 85 °C

Modul 3 85 % rel. F.
5 F / o / .‘.-' Es -
T 7 ///// / /£ EECEECEE)  Bypass-Dioden ! Modul
/////////////// 1hlsc, 75 °C
Modul 4 +Thlsc*1,25,75°C
Kyocera Testanlage in Sakura, Japan
Gleichbleibende Leistung auch iiber Jahrzehnte hinweg. Kyocera-Module bestehen als weltweit erste die neue Langzeittestreihe des TUV Rheinland.

Im Jahr 1984 hat Kyocera Solar eine 43 kWp Testanlage Die Qualitat und Zuverldssigkeit unserer Module sind in einer Tests durchgehend konstant. Dies beweist die auRerordent-

in Sakura, Japan installiert. Bis heute liefern die Module Uberpriifte Langlebigkeit der Module vom TUV Rheinland neu entwickelten Langzeittestreihe liche Robustheit und Zuverlassigkeit der Produkte. Kyocera
hervorragende Ergebnisse. Mit einer Degradation von Gberprift worden. Die Kyocera-Module haben als weltweit Solarmodule sind eine sichere Investition fir Privat- und
durchschnittlich nur 9,6 % nach 25 Jahren ist die Testan- Zeit (Jahre) erste alle vier Einzeltests erfolgreich bestanden. Geprift GroRkunden.
lage ein beeindruckendes Beispiel aus der Praxis. Ganz < 00~ _ N > 10 = 2 2 wurden die Kriterien Feuchte-Warme, Temperaturwechsel,
besonders bemerkenswert ist dabei, dass diese guten = =20 - _ Feuchte-Frost sowie die Bypass-Dioden. Die Anforderungen .
Ergebnisse mit Modulen erzielt werden, die mit dem Ma- % ::’8 =~ waren deutlich héher als bei der gangigen IEC 61215 Norm. Su perlatlve
terial und der Technologie der damaligen Zeit hergestellt § _8:0 T~ g -9,6% So wurde beispielsweise die Dauer der Einzeltests mehr als 'K-VSE"EQA'E’ES"HEDEEEEN'I?E
worden sind. Die Ergebnisse zeugen von der Gberdurch- § ~10,0 Y ) verdoppelt. Das AuBergewdhnliche der Langzeittestreihe s@w Auve, « Peridic inspection
schnittlichen Lebensdauer unserer Solarzellen. g_;, 120 ist auch der lange Testzeitraum von 12 Monaten, und dass g B . ::faeltlci:'s::,?;?s
O 140 in allen vier Priifungen dasselbe Modul verwendet wird. Auf :%/OTWW"‘&% S

1® testing
diese Weise entspricht der Test den Einsatzbedingungen, LI

denen es spater in der Realitat ausgesetzt sein wird. Die
Ergebnisse untermauern die von uns selbst gesammelten
Daten: Die Ausgangsleistung des Moduls ist auch nach den
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Ty curoe) We care!

Kundenurteil . freiwillige Priifung

SAARLAND  os/20m Nr.1265

Service tested FUr Losungen, die in enger Zusammen-
arbeit mit dem Kunden entstehen.

Optimaler Service bei allen Fragen.

Ob Endverbraucher oder Profi, wir bieten jedem unserer
Kunden ein umfassendes Netz an Unterstitzungsmal-
nahmen und Hilfestellungen. Ein geschultes Team aus
Ingenieuren und Servicetechnikern steht unseren Kunden
jederzeit zur Verfigung, um schnell fachkundige Antworten
auf technische Fragen zu liefern. Um die optimale Nutzung
unserer Photovoltaikanlagen zu gewahrleisten, bieten wir
einen produkt- und einsatzspezifischen Service insbesondere
fur Installateure, Architekten, Solartechniker und Bauplaner.

AL
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Exzellenter Rundum-Service.

Unser Rundum-Service beinhaltet u.a. folgende Leistungen:

e Beratung in Auslegungsfragen

e Standort- und Aufbauberatung

e Information tUber neue Produkte und Verfahren

 Spezieller Support fir die Betriebsaufnahme

e Gemeinsame Fehleranalyse

 Schnelle und unburokratische Hilfe im Garantiefall

» Kundenspezifische Trainings und Grundlagenschulungen
der Photovoltaik

e Umfassende und kompetente Beratung im Projektgeschéft

Service-Hotlines

Photovoltaik ist ein weites Feld, das kontinuierlich wachst und sich entwickelt. Deshalb ist Professioneller europaweiter Kundenservice in Esslingen, Deutschland.

es uns wichtig, unseren Kunden kompetentes und regelmaRig geschultes Fachpersonal zur Seite Bei technischen Fragen: Bei allgemeinen Fragen:
. - e Tel: +49 (0) 711-93 93 49 98 Tel: +49 (0) 711-93 93 49 99
zu stellen. So kénnen alle Fragen unkompliziert und qualifiziert beantwortet werden. © ©
Fax: +49 (0) 711-93 93 48 61 Fax: +49 (0) 711-93 93 49 50

E-Mail: pv-support@kyocera.de E-Mail: solar@kyocera.de
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We care! .
Well SOlarenergle In Jeder HlﬂSlCht FuBballstadion Stade de Suisse, Bern
elﬂe gute EﬂtSCheldUﬂg |St Alle Vorteile auf einen Blick.

» Uber 50 Jahre gesunde Entwicklung: Kyocera wird * Hoher Wirkungsgrad, Produktzuverlassigkeit und

durch sein breit angelegtes Portfolio auch in Zukunft Langlebigkeit: Kyocera Solar liefert exzellente Qualitdt.
Ein starker Partner, langjéhrige Erfahrung, innovative Technologie und exzellente Qualitét. ein verlasslicher Partner sein. s Praxisbewdhrte Langzeitlésungen: Im Gegensatz zu
Diese und viele weitere Griinde sprechen fir Kyocera Solar. » Uber 35 Jahre Erféhrung.: Kyocera Solar. Gberzeugt mit vielen Wettbe.\./verbern karm Kyoc.era Solar anhancj realer
groRem Know-how im Bereich Photovoltaik. Solaranlagen duRerst geringe Leistungsverluste Gber Jahr-
* Innovative Spitzentechnologie: Kyocera Solar erzielt zehnte hinweg beweisen.
immer neue Rekorde mit eigens entwickelten Verfahren. * Qualifizierter Rundum-Service: Das umfassende
 Vertikale Integration: Die komplette In-House-Fertigung Netz an kompetenten Beratern unterstitzt die Kunden

ermdglicht Kyocera Solar eine 100 %-Kontrolle. fachkundig und unkompliziert.
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